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Blaser Swisslube erweitert sein
Technologiecenter

(Werkbilder: Blaser Swisslube AG, CH-Hasle-Riiegsau)

Auf rund 300 m? hat das Schmier-
stoffunternehmen Blaser Swiss-
lube sein Technologiecenter

am Hauptsitz in Hasle-Riuegsau
(Schweiz) kirzlich erweitert. Seit
vier Jahren werden die neu entwi-
ckelten Kuhlschmierstoffe getes-
tet und die Bearbeitungsopera-
tionen der Kunden und Partner
praxisnah abgebildet.

Zwei 5-Achsen-Bearbeitungscen-
ter, ein Dreh- und Frascenter,
eine 5-Achsen-Werkzeugschleif-
maschine sowie zwei neue CAD/
CAM-Arbeitsplatze: Blaser
Swisslube hat in dem Ende 2008
gegrundeten Technologiecen-

ter optimale Bedingungen daflir
geschaffen, die neuesten Zerspa-
nungstechnologien simulieren und
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testen zu kénnen. ,Das erméglicht
uns, unsere Kunden noch besser
bei der Steigerung ihrer Produk-
tivitat und bei der Verbesserung
ihrer Wirtschaftlichkeit und Bear-
beitungsqualitat zu unterstitzen”,
erklart Geschaftsfiihrer Marc Bla-
ser. Neben den Tests von neu ent-
wickelten Klhlschmierstoffen fiir
die Bearbeitung verschiedenster
Materialien sowie der Simulation
praxisnaher Fertigungssituationen
ermoglicht die Infrastruktur auch
die Austragung von Zerspanungs-
seminaren am Blaser Hauptsitz

in Hasle-Riegsau. In Zusam-
menarbeit mit Kunden, Univer-
sitaten, Fachhochschulen oder
Fachverbanden werden innovative
Zerspanungstechnologien und
neueste Werkstoffe mit verschie-
denen Kuhlschmierstoffen getes-
tet und sowohl die Prozesse wie
auch die Schmierstoffe optimiert
und weiterentwickelt.

Test 1: Tieflr.—)chbohrung .1_8-.m.sT
schneller

Der Einfluss von Kihlschmierstof-
fen auf den Zerspanungsprozess
wird h&ufig unterschatzt, wie

ein kirzlich gemeinsam mit der
Technischen Hochschule Aachen
durchgeflhrtes Projekt eindrlick-
lich aufzeigt. Das Ziel des Projek-

tes war es, die Bearbeitungszeit
einer Tieflochbohrung in Vergu-
tungsstahl von bislang drei Minu-
ten bei gleichbleibender Qualitat
so weit als moéglich zu reduzieren.
Die Technische Hochschule Aa-
chen hatte fiir diese Bearbeitung
bis zur Zusammenarbeit mit Bla-
ser Swisslube ein konventionelles
Schneiddl verwendet.

Ausgangslage:

Operation: Tieflochbohrung Durchmes-
ser 8 auf eine Tiefe von 200 mm
Vorbearbeitung: Pilotbohrung mit glei-
chem Durchmesser auf eine Tiefe von
16 mm

Material: 42CrMo4 + QT, Zugfestigkeit
1'000 MPa

Maschinentyp: Mazak Variaxis 500
Werkzeug: Kennametal- und Titex-
Bohrwerkzeuge

Schnittparameter: Ve 120 m/min,
0,25 mm/Umdrehung

Zur Optimierung dieser an-
spruchsvollen Bohroperation
wurden Werkzeug, Bohrstrategie,
Zerspanungsparameter, Kihl-
mittelzuflihrung und Kihimittel
grindlich getestet und angepasst.
Der wassermischbare Kihl-
schmierstoff wurde unter hohem
Druck (60 bar) durch das Werk-
zeug gepumpt, um den Spaneab-
fluss ohne zeitintensives Entspa-
nen zu gewahrleisten. Dabei ist es
entscheidend, einen Kuhlschmier-
stoff auszuwahlen, der auch unter
hohen Driicken nicht zur Schaum-
bildung neigt. Es muss unbedingt
verhindert werden, dass Luftbla-
sen in der Emulsion entstehen,
welche sowohl die Klhlwirkung
als auch den Spéneabfluss behin-
dern wirden.

Von den urspringlich drei Mi-
nuten pro Bohrung konnte so
schlussendlich eine Bohrzeit von
zehn Sekunden fUr eine Tiefe von
200 mm erzielt werden — eine
18-fache Effizienzsteigerung.
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Test 2: Werkzeugstandmeng; _
erhoht

Ein weiteres erfolgreiches Projekt
des Technologiecenters beschéf-
tigte sich mit der Bearbeitung ei-
nes Titanbauteils. Durch den Ein-
satz des optimalen Kihlschmier-
stoffes konnte eine Erhéhung

der Werkzeugstandzeit von mehr
als 30 % in der Serienfertigung
gegenlber einem konventionellen
Kihlschmierstoff erzielt werden.

Ausgangslage:

Operation: Frasen (Taschenbearbeitung)
Material: Titan TiAl6V4

Maschinentyp: Mazak Variaxis 500
Werkzeug: Sandvik VHM Fraser
Schnittparameter: V¢ 160 m/min, fz
0.15 mm, ap 25 mm, ae 0.9 mm, tea® 32

(Umschlingungswinkel)

Das Testprojekt bestand darin,
zwei identische Titanbauteile zu
frasen. Hierzu wurden die Teile auf
der gleichen Mazak-Maschine,
mit dem gleichen Werkzeug sowie
mit einem Frasprogramm von 3D
Concepts gefertigt. Der einzige
Unterschied war der verwendete
Kihlschmierstoff.

Mit dem konventionellen Kiihl-
schmierstoff konnten eineinhalb
Titanbauteile gefertigt werden, bis
der WerkzeugverschleiB3 einen Ab-
bruch der Bearbeitung notwendig
machte. Der Vollhartmetallfraser
wurde extrem beansprucht und
wies neben den normalen Abnut-
zungserscheinungen deutliche
Ausbrtiche der Schneidkanten
auf. Mit einem neuen und speziell
fUr die Titanzerspanung entwi-
ckelten Kihlschmierstoff (KSS)
konnten zwei komplette Werkst(-
cke bearbeitet werden, ohne dass
das vorher festgelegte Standzeit-
kriterium (Verschlei3 von 0,2 mm)
erreicht wurde - eine beachtliche
Leistungssteigerung.

Vom Kiihischmierstoff zurh
fliissigen Werkzeug

Geschaftsflihrer Marc Blaser:
,Beide Projekte zeigen auf, dass
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die Faktoren Produktivitat, Wirt-
schaftlichkeit und Bearbeitungs-
qualitat in hohem Masse von der
Wahl und der Qualitat des Kiihl-
schmierstoffes und vom Know-
how der Zerspanungsspezialisten
abhéngen.“ Neben dem optima-
len Kiihischmierstoff ist es das
Fachwissen der Blaser-Experten
im Verkauf, im Forschungs- und
Entwicklungslabor, im Technolo-
giecenter und im Kundendienst,
das den Partnern einen messba-
ren Nutzen bringt. ,,Durch diese
Fachkompetenz wird ein Kihl-
schmierstoff zu einem fllssigen
Werkzeug, zu einer genau auf die
Bedurfnisse des Partners zuge-
schnittenen Lésung.”

Kurzinfo Blaser Swisslube

Blaser Swisslube ist ein weltweit tatiges
Unternehmen in der Schmierstoffbran-
che. Das 1936 gegrindete unabhangige
Schweizer Familienunternehmen wuchs
von einem regionalen Kleinbetrieb zu
einem Global Player mit weltweit (iber
500 Mitarbeitern. Mit eigenen Tochterge-
sellschaften und Vertretungen ist Blaser
Swisslube in rund 60 Landern nahe beim
Kunden. Blaser Swisslube entwickelt,
produziert und verkauft qualitativ
hochwertige Kihlschmierstoffe. Mit den
Blaser Kiihlschmierstoffen fertigen die
Kunden weltweit erfolgreich kleinste
Teile in der Uhrenindustrie oder Medizi-
naltechnik bis hin zu riesigen Struktur-
elementen im Flugzeugbau.

Seit 1976 ist Blaser in Deutschland
tétig. Uber die eigene Tochtergesell-
schaft Blaser Swisslube GmbH Stuttgart
werden die Kiihischmierstoffe seit 1995
vertrieben. 28 Mitarbeitende im Innen-
und AuBendienst sind fiir die Kunden
da, organisieren Seminare und Kunde-
nevents und geben Kompetenz rund

um den Einsatz von Kuhlschmierstoffen
weiter. www.blaser.com
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Diese Mafle sind rekordverdachtig:

Nur 60 x 60 x 68 Zentimeter misst unser

kleinster MICROIL-Olnebelfilter und
findet so an jeder Werkzeugmaschine
seinen Platz.

Dabei filtert er 99,9 % aller Olpartikel

aus und sorgt so fiir saubere Luft
am Arbeitsplatz.

www.oelnebelfilter.info
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