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>> Flexible & innovant : Affolter prösente
le centre de taillage d'engrenages AF1 10

Holle2.2, stond A-l
Affolter Technologies SA, lea-

der mondial de la technologie
du taillage d'engrenages mi-
crotechnique, lance la ma-
chine la plus robuste ä ce

jour, la Gear AF110. Celle-ci
est d6di6e ä l'industrie micro-
m6canique. «Ce centre de

taillage cr6e une nouvelle 16-

f6rence en termes de rigidit6,
haute pr6cision et flexibilit6.

Elle est adaptde aux besoins de tous les secteurs de I'industrie des

micromoteurs, tels l'automobile, I'a6ronautique, le secteur den-

taire et les 6quipements m6dicaux » indique Marc-Alain Affoltel
Directeur de l'entreprise familiale suisse. IIAF110 complöte Ia

ligne de produits GEAR line existante en permettant la r6alisation

de piöces plus grandes avec des diamötres ;'usqu'ä 40 mm et un
module iusqu'ä 1,0 mm. Le couple et la rigiditd de la broche ont
6t6 augmentds, l'axe Y est plus robuste et il n'y a qu'un seul axe de

serrage qui bouge, en optimisant ainsi la rigiditd globale et en mi-
nimisant les vibrations. Les experts d'Affolter d6veloppent actuel-

lement le « Unit g0 » une option suppl6mentaire permettant ä

terme de proposer du taillage de vis sans fin sur 1'AF110. <<
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>> M6taux pr6t ä I'emploi

Holle 1.2, slonds C 12 et E t3
Brütsch-Rüegger Metals dlargit son

assortiment de barres longues avec

un nouveau groupe de produits -
l'acier ä outils - ainsi que de nou-
veaux produits et services. Liintro-
duction d'une gamme bien assortie

et ind6pendante d'aciers ä outils
permet de prendre en compte la
frontiöre floue existant entre les

aciers de construction fin propos6s

depuis 2011 et I'acier ä outils. La

nouvelle gamme englobe toutes les

qualit6s courantes d'aciers de travai-l

ä froid et ä chaud, mais aussi d'aciers pour moules ä injection,
disponible du stock en format rond, carr6 et plat. Les piöces oxy-

coup6es sont compl6mentaires ä l'assortiment long quand il s'agit

de piäces cubiques ou de formes sp6ciales, soit dans les qualit6s

courantes d'acier de construction et d'aciers de traitement et de

c6mentation. Des machines CNC performantes permettent de

d6couper des plaques allant jusqu'ä 300 mm d'6paisseur.

Pour les tubes mais aussi les mat6riaux pleins les proc6d6s

d'emboutissage permettent une fabrication 6conomique des pro-

fil6s sp6ciaux. Gräce ä la fabrication efficiente des profil6s les d6-

penses initiales engag6es pour l'outillage requis sont compens6es

de maniöre 6tonnamment rapide. <<
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>> CNC, conventionnelle ou semi-
airtomatique, tout est possible

Holle l.t slond E-5

Reposant sur un d6-

veloppement complö-
tement nouveau, la
fraiseuse de pr6cision

Picomax 56 TOP de la
soci6t6 Fehlmann AG

est disponible avec un
nouveau concept
d'utilisation au

moyen des fonctions
FehlmannTOP
(Touch Or ProgramrM,

brevet d6posd). Ceci

permet aussi bien une
utilisation de la ma-
chine en CN 3 axes

que manuelle au

moyen d'un levier de perqage et de manivelles 6lectromdca-
niques. Des fraisages, perqages et taraudages sur piöces unitaires

sont ex6cut6s sans programmation de faqon rapide, süre et effi-

cace. De ce fait, d6jä aprös un trös court temps d'adaptation, ceci

sans connaissance de programmation, Ia machine peut ötre utili-
s6e efficacement par tout collaborateur de m6tier. La Picomax 56

TOB entiörement fabriqude en Suisse, offre ddjä dans son ex6cu-

tion de base des 6quipements digne d'une fraiseuse moderne et

performante, comme la commande Heidenhain digitale TNC

620, une broche - moteur Fehlmann refroidie disposant d'un
grand couple pour le fraisage universel;'usqu'ä 12'000 trlmin,
ainsi qu'un taraudage avec interpolation ZS, fraisage 3D, al6sage,

etc. Avec les systömes de mesures directes mont6s en standard,

des m6thodes d'usinages modernes avec des pr6cisions opti-
males sont possibles. Ilinstallation en option d'un changeur d'ou-

tils 20 ou 30 places, d'un 4" axe CN, ainsi que däutres options

utiles sont proposdes. Les multiples moyens pratiques d'aides ä

l'utilisation, ainsi qu'une ergonomie parfaite, font de cette ma-

chine une place de travail complöte et moderne. Dans la möme

s6rie de produi! mais manuelle, Ia perceuse-fraiseuse ä coordon-

n6es de pr6cision Fehlmann Picomax 20 sera elle aussi pr6sente

au Siams 2014. Cette machine particuliörement maniable, trös ro-
buste et offrant une grande commodit6 d'utilisation dans des do-

maines trös diversifi6s, par exemple tous les d6partements m6ca-

niques et 6lectriques de l'industrie, Ies 6coles, les laboratoires,

ainsi que la fabrication d'outillages et de moules. Trois tables ä

coordonn6es de diffdrentes grandeurs sont disponibles au choix,

elles sont liwables en ex6cution normale ou avec systöme de vi-
sualisation num6rique. Pour plus de confort, ou Ia r6alisation de

petites sdries, la Picomax 20 peut ätre 6quip6e d'une table avec

avances automatiques. Le positionnement se fait par des moteurs

DC, en vitesse rapide, ou en avance de travail r6glable en continu.
C'est une machine id6ale pour la rdalisation de fraisages. <<
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