
PRODUKTE

MAKIl{O

Minimate Nebenzeiten

Die Makino Bearbeitungszentren a51 nx und a61 nx

steigern mit AchsbeschLeunigungen von 1g und

WerkzeugwechseLzeiten von 0,9 s drastisch die
Produktivität und punkten besonders durch ihre
HochLeistungs-SpindeLn und maßgeschneiderten
AutomatisierungsLösungen. Mit dem optionaI er-
häLtLichen Direktantrieb der B-Achse verringert
sich die Tisch-lndexierzeit um 30 Prozent. GLeich-

zeitig überzeugen die Bearbeitungszentren a51 nx

und a61nx mit einer überragenden ZuverLässig-
keit dank der einteiIigen Verfahrwegsabdeckun-
gen [X- und Z-Achsen) und dem doppett getagerten
Werkzeugwechselarm. Ein weiterer Grund ist die

hochentwickeLte SpindettechnoLogie, mit der Ma-
kino bekanntlich Maßstäbe setzt. Ein breites Spek-
trum vibrationsfrei arbeitender Makino Spindel.n

und diverse 0ptionen zur Produktionsoptimierung
ermögLichen maßgeschneiderte Lösungen für den

ftexibten Einsatz in den Bereichen Groß- und Ktein-
serienfertigung, Baumaschinen, Luft- und Raum-
fahrt, Prototypenfertigung sowie Werkzeug- und

Formenbau. Mit einerVielzahI neuer Techno[ogien
übertreffen die a51nx und die a61nx die Fähigkeiten
der bereits sehr erfoLgreichen a-Serie.
www.makino.eu

WOLTER

ein geschLiffenes Fräswerkzeug erfordertich, wie
es Wolter WerkzeughandeI anbietet. Der Anwender
kann sich zwischen einem HSS-E Fräser oder einem
HartmetaL[-Fräser mit eingeLöteten H M-SpiraLen
entscheiden. Gegenüber dem HSS-E Fräser wird
mit dem HartmetaLL-Fräser mit wesentLich höheren
Schnittwerten gearbeitet. Auch die Standzeit ist vieL

höher. GeLötete H artmeta LL- Fräser der Type n rei he

F1 1 t haben eine 25o Spirate, zeichnen sich durch
einen weichen, schä[enden Schnitt aus und können
bis zu 470 mm SchneidenLänge gefertigt werden.
Beim GegenLauf-Fräsen erfoLgt der Eingriff der
Schneide bei ,,Nutt". Beim GLeichLauf-Fräsen lvon
Wotter empfohLen) erfo[gt der Schneideeingriff an

der,,dicksten" Spanstärke.
Beim SchLichtwalzfräsen sind die Hauptforderun-
gen gute 0berf Lächengüte und zeichnungsgerechte
Geometrie a m Werkstück. Wi rd f ür ei n H M erforder-
Iicher Mindestvorschu b pro Schneide unterschrit-
ten, verschLechtert sich der Rauhigkeitswert. Das

Gesamtergebnis der 0berf [ächengüte ist ein Kom-
promiss zwischen Rauhigkeit und WeLligkeit. Eine

Werkzeugabdrängung kann evtL. durch Korrektur
der Fräserform kompensiert werden.
www.wotter-werkzeughande[.de

Makino a5lnx (im Bitdl und

Makino a6lnx: gutes Preis-
Leistungsverhä[tnis und schne[[e
Li eferzeiten

Weniger Betriebskosten und mehr
Produktivität durch die Verwen-

dung von VotuMitt.

LilS

Für kleine Durchmesser
Die aktue[lste Ergänzung zum Stangentade-Pro-
duktportfotio der LNS Group ist der Express 1 1 2. Er

kann Stangen mit einem Durchmesser von 0,8 bis
12 MiLLimeterverarbeiten und besticht durch seine
Kompaktheit: Die Maschine kann von der Seite mit
Stangen bestückt werden und ist dadurch nur un-
wesentLich Länger a[s die maximaLe StangenLänge.
Der Express 1 1 2 ist äußerst zuverLässig und kann

Stangen von unterschiedticher Länge verarbeiten.
Das seitLich angebrachte Lademagazin hat genü-
gend PLatz für 30 Stangen.

www. Ins-g roup.com

MISSLER

Enorme Zeitersparnis
Misster Software hat die 7. Generation seiner
CAD-/CAM-Software TopSoLid eingeführt. Die

in VoLumiLL enthaLtenen Bearbeitungsstrategi-
en sind nun in TopSoLid'Cam 7.8 integriert und
stetLen marktweit die besten ALgorithmen für die
Berechnung des Werkzeugwegs zur Verfügung.
Volu M iLL erzeugt Werkzeugwege m it gleichmäßig
fLüssigen Bewegungen, vermeidet dabei scharfe
Richtungsänderungen ebenso wie schwankende
WerkzeugbeLastungen und bietet eine ALternative
zu herkömmIichen Schrupproutinen. Die Lösung
ermöglicht eine wesentliche Erhöhung der Schnitt-
tiefen und Vorschubgeschwindigkeiten bei gteich-
zeitiger Reduzierung von Vibrationen.
MissLer hat bei der Verwendung von VoLuMiLL eine
deutLiche Zeitersparnis lbiszuT0o/o) und eine ver-
[ängerte Lebensdauer von Werkzeugen und Ma-
schinen beobachtet. Zudem wurde die bewährte
G-Code-SimuLationssoftware NCSimuI Machine
a[s 0ption in die TopSoLid'Cam-Lösung integriert,
so dass eine direkte Verwendung in TopSoLid'Cam

7.8 mögLich ist. Die Kombination beider Lösungen
steigert erhebLich die Sicherheit und Zuvertässig-
keit während des gesamten Bearbeitungsprozesses

und der Programmp[anungsphasen.
www.to psolid,com

sEco TooLS

Erste WahIfür Titan

Die WendepIattensorte MS2050 von Seco TooLs

steigert dank einer neuen, werkstoffspezifischen
Beschichtung und einem spezieLLen HM-Substrat
mit optimierter Zähigkeit signif ikant die Prozesssi-
cherheit und erLaubt höhere Schnittdaten bei derTi-
tanbearbeitung. Die neue Sorte ist in einerVieLzahL
positiver Geometrien zum Eck-, Plan-, Kopierf räsen
und Fräsen mit hohen Vorschüben verfügbar.
www.secot o o [s. d e

Schneiden[ängen bis 470 mm.

VoluMill

WaLzfräsen fürgute OberfLächen 
@Wenn durch WaLzfräsen eine gute 0berfLäche bei

optima Ler winkLig keit erzeu gt werden soL[, da n n ist |:Iil'läi:röteten 
spirarisen

rlä
"*#

-a 
=Qt, \#

Die neue Frässorte erhöht die
Produktivität bei der Titan-

bea rbeitu ng.
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